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Mahasiswa mampu memahami prinsip kerja las dan perubahan struktur mikro las. Prinsip pengelasan,
perkembangan teknologi pengelasan, metode pengelasan, secara busur api (arc), tahanan listrik, tekanan dan
gesekan, laser welding, termit welding, soldering dan brazing. Pengetahuan dasar dari prinsip metalurgi las,
perubahan struktur mikro di based metal dan HAZ serta kendali kualitas pengelasan.
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KOMPETENSI AKHIR

2.Mampu menganalisis hasil pengelasan

1.Mampu menjelaskan prinsip proses pengelasan

3.Mampu mengevaluasi faktor yang berpengaruh terhadap pengelasan

MATERI/ METODE
PERTEMUAN POKOK BAHASAN SUB-POKOKBAHASAN KOMPETENSI PENGAJARAN REFERENSI

Klasifikasi pengelasan & pemotongan, | Mahasiswa dapat mendifinisikan

1 Pendahuluan pengertian, pengelasan cair; pengelasan | metoda penyambungan logam. Tatap Muka 1
tekan, pematrian
Las busur dengan elektroda terbungkus | Mahasiswa dapat  menjelaskan

2 (shielded metal arc welding: SMAW): prinsip | macam-macam jenis las dengan Tatap Muka 123

Las SMAW kerja, fungsi dan jenis fluks, klasifikasi | busur api serta jenis elektroda yang o

elektroda menurut standar dipakai.
Gas tungsten arc welding (GTAW); prinsip | Mahasiswa dapat = menjelaskan

3 Las GTAW kerja, jenis arus listik dan kedalaman | macam-macam jenis las dengan Tatap Muka 123
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penetrasi, jenis gas pelindung. busur api serta kedalaman penetrasi.
Gas metals arc welding (GMAW). Prinsip | Mahasiswa dapat macam-macam
4 kerja, cara pemindahan logam cair dari | jenis las melalui termochemical. Tatap Muka 123
Las GMAW dan DAW | glektroda. Oxygen acetylen welding (DAW), o
prinsip kerja, nyala oksi-asetilen.
Pengelasan busur lainnya: Flux-cored arc | Mahasiswa dapat  menjelaskan
5 Las FCAW dan welding (FCAW) submerged arc welding | perkembangan metode pengelasan | Tatap Muka 123
SAW (SAW), Electroslag welding (ESW) melalui busur api.
Mahasiswa dapat menjelaskan dan
6 Diskusi Diskusi kelompok merangkum materi dengan Presentasi
menggunakan media presentasi
Mahasiswa dapat menjelaskan dan
7 Diskusi Diskusi kelompok merangkum materi dengan Presentasi
menggunakan media presentasi
UTS Evaluasi
8 Mahasiswa mampu memberikan Mandiri
argumentasi menjawab pertanyaan
dengan benar
Pengenalan metalurgi las antara lain prinsip | Mahaswa dapat menjelaskan prinsip
9 ) pembekuan dan jenis struktur mikro serta | dasar roses pembekuan dalam Tatap Muka 123
Metalurgi las pengenalan & penggunaan dari beberapa | penyambungan logam. =
jenis elektroda las.
Pengenalan macam-macam bentuk daripada | Mahasiswa dapat = menjelaskan
10 cacat-cacat hasil pengelasan logam dan | macam-macam jenis bentuk cacat| Tatap Muka 123
Macam-macam cacat | metoda pengujian kekuatan produk las. yang dihasilkan dalam produk las e
serta cara menguji kekuatan las.
Pengenalan macam-macam bentuk daripada | Mahasiswa dapat  menjelaskan
11 Macam-macam cacat | cacat-cacat hasil pengelasan logam dan | macam-macam jenis bentuk cacat| Tatap Muka 123
(lanjutan) metoda mendeteksi melalui pengujian tak | yang dihasilkan serta cara o
S S N1 .. S —— mengetahui_cacat tersebut melalul
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Memberikan pengenalan mengenai sertifikasi | Mahasiswa  dapat = menjelaskan
12 S welder antara lain welder engineer, welding | penerapan  pengelasan  melalui | Tatap Muka 123
Sertifikasi welder inspector dan welding supervisor serta | jenjang kompetensi welder serta a
standard welding (AWS) standard acuan internasional.
Mahasiswa dapat menjelaskan dan
13 Diskusi Diskusi kelompok merangkum materi dengan Presentasi
menggunakan media presentasi
Mahasiswa dapat menjelaskan dan
14 Diskusi Diskusi kelompok merangkum materi dengan . Presentasi
menggunakan media presentasi
) Mahasiswa mampu memberikan .
e UAS Evaluasi argumentasi menjawab pertanyaan Mandin
dengan benar
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