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Teknologi CNC

PROGRAM STUDI

Teknik Mesin
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Mesin NC, beberapa cara pemograman NC, penamaan sumber mesin NC menurut ISO, pemograman
manual Sistem Kordinat gerakan , interpolasi linier dan sirkuler, kompensasi pahat, siklus pahat, Program
makro, program NC, untuk mesin bubut, program NC untuk machine centre, Program APT.
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KOMPETENSI AKHIR

1.Mahasiswa mampu mengambil keputusan berdasarkan data dan mampu memberikan petunjuk dalam
memilih berbagai alternatif jenis material dan geometri pahat serta proses yang tepat.

2.Mahasiswa mampu merancang tahapan pemilihan proses untuk suatu produk.

3. Mahasiswa memahami dan mampu membuat program untuk diaplikasikan menjadi suatu produk.

4.Mahasiswa mampu mengidentifikasi peluang kewirausahaan dibidang pemesinan CNC.

MATERI/ METODE
PERTEMUAN POKOKBAHASAN SUB-POKOKBAHASAN KOMPETENSI PENGAJARAN REF.

Aturan, cara penilaian & | Mahasiswa mampu memahami faktor yg

1 Pendahuluan tujuan perkuliahan | perpengaruh dalam penilain, memahami st miiika -
*buku yang wajib dimiliki | tentang teknologi CNC. Dan peluang P
Teknologi CNC kewirausahaan aplikasi mesin CNC
Proses Pemesinan Mahasiswa memahami tentang teknologi

2 Teknologi Manufaktur Proses Pembentukan manufaktur dan aplikasinya pada bidang | Tatap muka 1,3
Proses Pengelasan kewirausahaan.
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Proses Non
Konvensional
Proses Pengontrolan
Kualitas Geometri
Biaya Produksi

Perangkat lunak

Bahasa Manual

Bahasa Macro

Bahasa Menu

Bahasa Otomatik
Postprocessor
Pemograman Mesin NC
Programmer

Mahasiswa memahami tentang perangkat
lunak dalam system control berdasarkan
komputer

Tatap muka

1,2

Ketelitian dan ketepatan
pengerjaan

Ketelitian dan Ketepatan
Kompleksitas Pekerjaan
dan Produktivitas
Automatic Tool Changer
Automatic Pallet Changer

Mahasiswa memahami tentang ketelitian dan
ketepatan dalam pengerjaan pada mesin
CNC

Tatap muka

1,2

Sumbu-sumbu Absolut dan

relatif

Penentuan sumbu pada
proses pemesinan
Penentuan arah positif
sumbu putar

Sumbu tambahan
Pengertian 2,5 D dan 3D

Mahasiswa memahami tentang penentuan
sumbu pada proses pemesinan

Tatap muka

1,2

6-7

Processor &
Microprocessor

Utility Program

Memory

Peripheral

Interface dan Bus
Hardware / Software
Operating System
Software

Special Application
Software

Sistem Pengontrolan
Alat Ukur Analog dan

Mahasiswa memahami
dan microprocessor,
hardware dan software

tentang processor
memory, interface,

Mahasiswa memahami

pengontrolan

tentang system

Tatap muka

1,2
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Digital
Motor Servo
Ketelitian Sumbu Gerak

8 uTsS

Program (Software)

Sistem persumbuan
Konversi Data
Kapasitas Memori

Mahasiswa memahami tentang system
persumbuan, konversi data, kapasitas
memori

Tatap muka/
Praktikum

1,3

Machine Coordinate

Work Coordinate
Local Coordinate
Polar Coordinate
Shifting Coordinate
Mirror Image
Scaling Coordinate

Mahasiswa memahami tentang sistim
koordinat pada mesin CNC

Tatap muka/
Praktikum

1,3

11 Gerakan Interpolasi

Gerakan Interpolasi
Gerakan Permosisian
Linier Accelaration /
Deceleration
Chamfering / Rounding

Mahasiswa memahami tentang gerakan
interpolasi

Tatap muka

1,3

12 Gerakan Interpolasi

Cutter Radius
Compensation, Cutter
Radius Offset, Tool
Length Radius
Compensation, Three
Dimension Offset

Mahasiswa memahami tentang cutter radius
compensation, cutter radius offset, tool length
radius compensation, three dimension offset

Tatap muka

1,3

13-14 Gerakan Interpolasi

Feed Selection, Inch unit
selection

Metric unit selection
Single cycles

Mulitiple cycles

Mahasiswa memahami tentang feed
selection, inch and metric unit selection.

Tatap muka

1,3
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