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KOMPETENSI AKHIR 1. Mahasiswa mampu mengambil keputusan berdasarkan data dan mampu memberikan petunjuk dalam memilih
berbagai alternative solusi proses manufaktur.
2. Mahasiswa mampu menentukan berbagai proses manufaktur dalam melaksanakan suatu produksi
3. Mampu merancang tahapan proses manufaktur untuk suatu produk.
4. Mampu mengidentifikasi peluang dibidang kewirausahaan dalam bidang Proses Manufaktur Il, dan

bertanggungjawab pada pekerjaan sendiri dan hasil pencapaian kerja organisasi.
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PERTEMUAN| POKOKBAHASAN SUB-POKOK BAHASAN KOMPETENSI PENGAJARAN REFERENSI
Fundamentals of - Mechanical of cutting, cutting force and power | Mahasiswa  mampu  menjelaskan
machining - Temperatur Pemotongan mekanika, temperatur pemotongan,
4 - Tool life Umur pahat, mampu pemesinan dan Tatap muka 182
- Machinibility, surface finish and Integrity kualitas permukaan.
Cutting tool material and Mahasiswa mampu menguasai dan
Cutting fluids - Tool materials menjelaskan macam-macam material
. - Cutting fluid pahat potong,biaya pahat dan Tatap/muka 182
rekondisi pahat serta fluda pendingin
Machining Processes -Mesin bubut dan pengoperasian Mahasiswa menguasai dan
- Boring dan Mesin Boring mengaplikasikan proses Turning,
3 - Drilling, Drill dan Mesin Drill boring, drilling, reaming, tapping serta | Tatap muka 185,6
- Reaming dan Reamer cara pengoperasian perkakas dan
- Tapping and Taps memahami peluang kewirausahaan.
- Milling dan Mesin Milling Mahasiswa menguasai dan
- Plarin and Shain mengaplikasikan proses milling,
4 Machining Processes -B M d _<_n 9 B hi planing, shaping, broaching, sawing Tatap muka 5&6
mﬁom.o ng Gar esiy bioaching filling dan pembuatan roda gigi serta
- sawing cara pengoperasian perkakas
Mahasiswa menguasai proses
S W\_:mao:_:m-ﬁoo_ _,\_M%mﬁm ) Z_mo_._._:m-ﬁoo_ m:co?.:mm s ; Zm:mm,msvm memahami teknologi Tatap muka 1&5
=P g|- Scﬂmﬁ_.oa and o:mnmﬂ._: machining operation pemotongan HSM, Hard machining,
- Machining economics ultraprecision machining dan ekonomik
pemesinan.
- Abrasives and Bonded Abrasives Mahasiswa menguasai proses
Abrasive machining and | - Proses Grinding Grinding dan pengoperasian mesin
° Finishing Operation - Grinding Operation and machine grinding Tatap muka 183
- Pertimbangan perancangan grinding
Abrasive machining and | - Ultrasonic Machining Mahasiswa menguasai proses
& Finishing Operation - Finishing Operation ultrasonik machining, finishing, Eap muka 1
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- Deburring Operation deburring dan peluang usaha
- Economi of abrasive machining and | kewirausahaan dalam penggunaan
Finishing Operation abrasive machining
8 UTS Evaluasi/Review Persiapan UTS
- Chemical Machine Mahasiswa menguasai proses CM,
- Electro-chemical Machining ECM, EDM, LBM dan WJM dan
- Electrical-discharge machine memahami peluang kewirausahaan.
o - Laser beam machining
9 Advanced Machining - Water-jet Bmo:.:_sm . Tatap muka 183
Processes - Electron beam machining
- Abrasive—jet machining
- Hybrid machining system
- Economics of advanced  machining
processes
- Oxyfuel-gas welding Mahasiswa menguasai proses macam-
- Arc-welding processes: consumable and non | macam  fusion  welding, ~ proses
consumable electrode pemotongan kualitas dan pengujian
Fusion-Welding - Electrode for arc welding sambungan las serta perancangan
10 Processes - Electron-beam welding pemilihan jenis sambungan. | Tatap muka 1&3
- Laser-beam welding Mahasiswa ~ mampu BmesmB_
- Cutting peluang kewirausahaan dari proses
- Sambungan las, kualitas dan pengujian tersebut
- Join design and processes selection
- Cold welding and roll bonding Mahasiswa menguasai proses macam-
- Ultrasonic welding macam solid-state welding, ekonmik
, .| - Friction weldin proses welding
Salid-stale welding | . Resistance Emm__a_sc Tatap muka 183
11 processes . .
- Explosion welding
- Diffusion bonding
- Economics of welding operation
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- Brazing Mahasiswa menguasai proses macam-
Brazing, Soldering, - Soldering macam sambungan, ekonmik proses
12 >a:mw.<.m-mo:a5@ w:a - >a3mm_<.m co:&:@. penyambungan Tatap muka 283
Mechanical-Fastening - Mechanical fastening
Processes - Joining plastics, ceramics and glasses
- Economics of Joining operation
13 K3 Kelengkapan dan penerapan K3 Mahasiswa mampu menguasai tentang | K3 7
kelengkapan dan penerapan K3
Mahasiswa menguasai dan mengenal 1
- Standar pengukuran cara pengukuran dan alat ukur,
- Alat ukur analog dan digital dimensi geometri dan toleransi.
14 Metrologi industri - Metode  Pengukuran tradisional dan Tatap muka
Instrumen
- Pengukuran non tradisional (modern) dsn
mesin
- Dimensi geometri dan Toleransi
- Surface structure and integrity Mahasiswa menguasai Kualitas
15 Surface Roughness - Surface texture and roughness permukaan dan proses pengukuran Tatap muka 1
- Review kekasaran permukaan
16 UAS
Jaka

(
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